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3. PHOTOGRAPHIE.

BReVET n° 91433, en date du 14 février 1871,

A M. Despaouis, pour un mode de photogravare consis-
tant & renforcer, avec de l'encre grasse, Uimage photogra-
phigue obtenue sur une plaque, et destinde & former une
planche gravée par des mordants.

Les images photographiques en gélatine seule ou en bitume
seul. ou en mélanges analogues, servant de réserves sur
métal, pierre ou verre pour obtenir des planches gravées par
la morsure des acides, ne fournissent Pas assez de résistance
pour permetire aux acides de mordre seulement les parties
nues des planches 4 mordre. ‘

Les parties réservées de la planche sont attéintes par la
morsure, et le dessin perd toute sa valeur lorsque T'acide
employé est d'une force un peu élevée, notamment lorsque,
comme pour la gravure sur verre, c'est I'acide fluorhydrique
qui est employé.

Voici le moyen d’obvier & cet inconvénient :

Lorsque I'image photographique qui doit servir de réserve
est obtenue sur 1a plaque qui doit étre mordue pour former la
planche gravée, si cette image a été obtenue au moyen du
bitume de Judée (procédé Niepce de Saini-Victor), comme ce
bitume refuse V'eau, on passe une éponge ou un linge mouillé
sur la plaque comme pour I'impression lithographique.

Les parties nues de 1a plaque, métal, pierre, bois ou verre,
prennent I'eau, tandis que les parties recouvertes de bitume
la repoussent, de sorte qu'en passant un rouleau i I'encre
grasse sur la plaque, I'encre agira comme pour {'impression
lithographique;; elle ne prendra pas sur les parties de la pla-
que qui seront & nu, et prendra au contraire sur les parties
recouvertes de bitume et formant réserves.

De cette facon, ces réserves se trouveront renforcées par
Tencre grasse et pourront alors résister 4 'action des mordants.

Si 1a substance employée pour former I'image photographi-
que servant de réserves est la gélatine ou ses succédanés,
l'opération du renforcement sera plus difficile, parce que la
gélatine étant hygrométrique prendra 1'ean, quoique moins
fortement que les parties de la plague restées & nu.

1l faudra, dans ce cas, incorporer & la gélatine de I'huile de
lin rendue siccative, ou du savon; mais cette préparation ne
devra -gtre faite qu'au moment de son emploi comme image
;Photographique, parce que la couche de gélatine bichromatée
devient rapidement insoluble lorsqu’elle contient une matiere
8rasse, et sans avoir subi I'action de 1a lumiere.

Elle se dépouillerait difficilement au lavage & I'eau chande

Brevets. — 1871. — Tome I (nouv. série).
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des parties de la couche qui doivent étre éliminées pour
former I'image, -

En résumé, mon invention consiste a renforcer avec de
l'encre grasse, convenablement appropriée selon 'acide qui
doit etre employé, Pimage photographique obtenue sur une
plaque de métal, pierre, verre, etc. destinde A former une
planche gravée par des mordants, ce renforcement protégeant
T'image contre T'atteinte des acides ou mordants.

BREVET n° 91470, en date du 28 février 1871,

A M. Despaouis, pour un mode de photogravure consis-
tant dans U'emploi d’'un moule, en bitume, de Uimage pho-
tographique contre-moulé en métal par la galvanoplastie et
servant & faire une planche gravée pour la taille-douce.

( Extrait. )

Les planches gravées d'images photographiques obtenues
par la galvanoplastie sur des moules en gélatine (procédé
Presch et Poitevin !) ont toujours été défectueuses cause de
I'hygrométrie du moule en gélatine qui, plongé dans le bain
galvanique, se gonfle, se craquele et forme des ondulations
qui exigent toujours la retouche du graveur et ne donnent pas
de produits complets.

Ayant observé que'image photographique servant de moule
pouvait s'obtenir, avec des creux et des reliefs » au moyen du bi-
tume de Judée (procédé Niepce de Saint-Victor), aussi bien qu'au
moyen de la gélatine, en suivant pour I'obtention du moule
en bitume I'observation de M. 'abhé Laborde, qui a indiqué
que la couche de gélatine bichromatée et insolée sous un cliché
photographique est impressionnée plus ou moins profondé-
ment selon les différences de transparence des diverses par-
ties du cliché, et que les dpreuves doivent étre lavées au
développement par le coté de la couche insolée, qui n'était
Pas en contact avec le cliché, mais qu'au contraire, le coté
de la couche insolée en contact avec le cliché doit étre recou-
vert d'un support et protégé au lavage, afin que les demi-
teintes puissent rester adhérentes i ce support, et qu'elles ne
soient pas entrainées par ce lavage, nous avons employé le-
bitume.

Le moule de 1'image photographique, avec ses creux et ses °
reliefs, ayant été obtenu, comme i est dit plus haut, au moyen
du bitume de Judée, le bitume de Judée n'étant pas hygromé-
trique, il ne se gonfle ni ne se craquele dans son passage au

} Tome XLVI, page 176; lome XLIX, pages 224 et 225.
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bain galvanique aprés avoir été rendu conducteur de ['élec-

tricité, et il fournit ainsi directement une planche gravée pour
taille-douce, avec une grande finesse de détails.

Le moule doit avoir été obtenu sur un cliché négatif re-
fourné, parce que, pour suivre 1'observation de M. 'abbé La-
borde citée ci-dessus, il faut préparer la couche de bilume
sensible sur un support transparent de peu d’épaisseur, comme
par exemple une couche de collodion, une feuille de mica,
et mettre le cété collodion ou mica en contact avec le cliché,
au lieu d’y mettre le c6té bitume.

En agissant ainsi, il faut donc que le cliché soit renversé,
afin que le moule étant redressé par le premier tirage, le
contre-moule soit renversé de maniére que ce dernier four-
nisse & son tour une image positive redressée a I'encre grasse.

Le retournement du cliché se fait trésfacilement par plu-
sieurs moyens connus, qu'il est inutile d'indiquer.

Le moule en bitume, lorsqu'il est encore humide, ou bien
s'il a été séché, doit éire repassé dans 1'essence de térében-
thine, afin de recevoir le grain que 1'on secoue a sa surface,
au travers d'un famis, 4 la maniére des aquafortistes ou autre-
ment, afin que ce grain reste adhérent au bitume.

Voici comment j'opére pour obtenir le moule photographi-
que au bitume :

Je verse le bitume préparé par les moyens connus, dissous
dans la benzine ou le chloroforme ou les deux réunis, sur des
plaques minces de mica, ou sur des feuilles de collodion gé¢-
lating, ou sur tout autre support transparent et de trés-petite
épaisseur.

Lorsqu'il est sec, j'opére comme je I'ai dit en suivant 1'ob-
servation de I'abbé Laborde; je mets le c6té collodion ou mica
en contact avec le cliché, et j'expose a la lumiere.

Aprés exposition, je lave I'épreuve, je la développe au
moyen de P'essence rectifiée de térébenthine, et j'obtiens un
moule avec des creux et des reliefs, comme je I'aurais obtenu
avec la gélatine bichromatée.

On peut aussi employer, comme dissolvantdubitume, 'éther,
et laver 'image & 1'éther; mais le résultat le plus certain est le
bitume dissous dans 1a benzine et ie chloroforme, et le lavage
de I'épreuve & I'essence rectifiée de térébenthine.

BREVET n* 92792, en date du 22 septembre 1871,

4 M. Despaquis, pour un pt‘zp‘ier photographique trans-
parent au bitame, dit-mica factice.
( Extrait. )

r

Ce papier sert au tirage d'é¢preuves photographiques en
suivant 1'observation de M. I'abbé Laborde, qui a indiqué que
les couches sensibles colorées devant former I'image par 1'éli-
mination partielle de cette couche sensible de bitume, doivent
étre impressionnées du coté de la couche adhérent a son
support et lavées par le coté opposé pour pouvoir donner les
demi-teintes. )

Ce papier, que je nomme mica factice, consiste dans un sup-
porttransparent composé d'un mélange de gélatine, albumine
et, au besoin, de carbonate de baryte ou d'oxyde de zinc ou
d’amidon, pour iui donner T'aspect du verre dépoli, douci et
recouvert ou doubié d'une couche sensible de bitume dissous
dans la benzine, 'essence, etc., ou de tout auire dissolvant
du bitume, et additionné ou non de couleurs, ce papier étant
desting a la production d'épreuves photographiques.

Voici les préparations et les emplois principaux de ce papier :

Sur une glace de gelatineur préalablement frottée légére-

ment de fiel de beeuf, je coule une couche de gélati
ditionnée au moment de la couler d’un huitie e o
) A me environ
d’albumine et de quelques gouttes de glycérine pour lui dony ey
la souplesse et la rendre incassable; deux gouttes de glyce "m
pour 100 gramunes de solution suffisent. yeerine

Lorsque cette couche est séche, je la recouvre d'une ¢oy
che de bitume dissoute comme il a été dit plas haut, en o L
rant de la méme maniere que pour le coulage de la gél{ﬂ,illl)u‘
moins le fiel de beeuf; 1a solution du bitume ne dojt pas élre
trop épaisse et doit &tre assez fluide pour couler comme sj
I'on versait de I'huile légere ou du collodion. A

La couche de bitume, étant sensible, doit étre séchée of
coulée a I'abri de la lumitre; ce papier peut conserver pen-
dant des années sa sensibilité photographique, en le mainle-
nant a 'abri du jour. -

Ce papier est destiné & un grand nombre d’applications
pour la production d'images photographiques transparentes
stéréoscopes, vitraux, images photographiques Ordinaircs~
en les collant sur papier carte, le coté bitume conire 1o ])a:
pier, ce qui les redresse; pour T'obtention de contre-types de
clichés positifs ou nég;}'fs, en employant comme cliché un
négatif photographique” ordinaire ou une gravure, dessin
plan, lithographie, écriture sur toute matiere plate et, bien
enténdu, transparente.

Ces conire-types serviront pour différents modes de tirage
photographique qui exigent des clichés renversés pour faire
un genre de portraits photographiques, qui consiste & super-
poser deux ¢épreuves P'une sur T'autre, Ia seconde, celle de
derriére, étant coloriée.

C'est pour ce genre d’épreuves et pour les épreuves trans-
parentes que I'on ajoutera & la gélatine du carbonate de ba-
ryte, pour lui donner le dépoli léger que ces images exigent.

Enfin, ce papier pourra servir au décalque des images
photographiques en bitume, sur pierre lithographique, mé-

_taux, bois ou glaces, pour la gravure par morsure aux acides,

et pour tous les usages qui pourront en découler.

CERTIFICAT en date du 8 décembre 1871,

Cette addifion consiste dans I'adjonction, entre la couche
de gélatine et la couche de bitume, d’'une couche de gomme
qui permet de décalquer I'image photographique sur pierre,
sur bois, sur verre, toile et toute surface plane et bombée.

Voici comment je prépare cette couche :

Je coule d’abord une couche de gélatine sur un verre de
gélatineur fiellé. Lorsque cefte couche est séche, je 1a re-
couvre d’'une couche de gomme dissoute dans I'eau; enfin,
apreés dessiccation de la gomme, je verse dessus la solution de
bitume.

Comme le procédé de photographie au bitume ne demande
pas I'emploi de I'eau, et que la gomme, pas plus que la géla-
tine, n’est soluble dans les dissolvants du bitume, je puis
faire toutes les opérations pholographiques de lavage et
fixage du procédé au bitume, sans que la feuille de gélz'xtllne
gommée formant le support du bitume soit en rien altérée.
ni recoquillée. y

Lorsque je veux ensuite procéder au décalque de l‘epreuve
photographique en bitume, je U'applique encore f"ramhe, ou
aprés 'avoir rafraichie dans un bain d'essence f"zuhle de té-
rébenthine, sur la surface qui doit la recevoir; je i_ﬂ couvre
immédiatement d'une feuille de papier buvard épa1§ el bien
mouillée, et un peu plus grande que la feuille a décalquer t

Je recouvre ensuite de quelques feuilles de buvard sec e
je donne un coup de rouleau.




Je laisse ensuite sécher sous une légére pression pendant
quelques heures, et lorsque le bitume est bien pris, bien
adhérent au support, j'enleve les fenilles huvard sec, et je
mouille fortement pendant quelques minutes, avec une éponge,
le buvard adhérent & 1a gélatine. .

L’eau pénttre la gélatine, arrive 4 1a gomme qu'elle dis-
sout; on enléve alors la feuille gélatine et le papier buvard,
et Iimage photographique en hitume reste décalquée.

BREVET n° 91814, en date du 24 avyril 1871,

4 M. Roy, pour un procédé de coloration des épreuves
photographigues.

(Extrait.)

Cette invention consiste dans une application des couleurs
sur le verso d'une épreuve photographique transparente ou
translucide,

On. peut colorier des photographies faites sur collodion,
albumine, gélatine, ete.

On peut également colorier des photographies faites sur des
papiers de différentes épaisseurs et rendus translucides; seule-
ment, les difficultés que présente ce procédé de coloration
varient suivant le degré de transparence de 1'épreuve.

Le moyen le plus pratique, parce qu'il ne dérange en rien
les habitudes des photographes, et qu'il n'exige pas une grande
habileté de main, c’est de prendre des photographies obte-
nues par les procédés usuels sur papiers albuminés, et de les
rendre translucides par T'application, au verso, d’une huile,
d'une graisse, d'un vernis ou d'une cire quelcongue.

On colorie ensuite I'épreuve sur le verso en la regardant
par iransparence, et il ne reste plus qu'd 1a coller sur un
bristol comme a l'ordinaire, avec cette différence que 1'on
doit étendre Ia colle sur Ie carton, et non sur la photographie,
sil'on a employé des couleurs a I'eau.

CERTIFICAT en date du 6 février 1872.
( Extrait. )

L'objet de cette addition est de définir plus nettement le
principe fondamental de mon procédé de coloration des
épreuves photographiques.

Ce principe consiste dans Vapplication de couleurs sur le
versod'une épreuve photographique, dans des conditions telles
que effet des couleurs appliquées se combine avec celui du
dessin photographique.

Cette modification dans le texte est nécessaire parce que la
colorisation peut ttre produite sur des épreuves ayant con-
servé toute leur opacité.

On peut, par exemple, imprégner le papier «

1° De substances se colorant par T'emploi de réactifs appro-
priés;

2° De mordants propres 4 fixer des matiéres tinctoriales;

3* De couleurs solubles dans un véhicule ‘capable de péné-
trer jusqu'a la surface interne du dessin photographique.

BREVET n® 91823, en date du 8 mai 1871,
A M. Bervoun, pour des portraits photographiés, glacés
- et bombés, dits portraits-camée.
( Extrait. )

Ce .travail comprend deux opérations : le vernissage et le
. bombage.

Brevets, — 1871, — Tome [ (nouv. série).
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J
Vernissage. — L'opéraleur verse sur une glace, disposée 4
cet effet, une solution de collodion neutre qu'il iaisse sécher.
I1 fait ensuite une solution de gélatine dans laquelle il met
son épreuve photographique; aprés une minute, il Ia retire
et I'applique sur la glace préparée an collodion neutre, en
ayant soin de placer le bon coté en contact avec Ie collodion,
Lorsque I'épreuve est bien étendue sur la glace, il y applique
le carton et laisse sécher le tout.

Bombage. — Aprés avoir détaché de la glace I'épreuve pho.
tographique. 'opérateur la met dans Pappareil & bomber.
lequel a yn c6té concave et I'autre convexe, séparés par une
plaque & jour, servant 3 maintenir le portrait dans la position
voulue,

L'appareil est ensuite fermé et serré dans une presse pour
obtenir le bombé, et I'opération est terminde.

L’appareil est en bois dur avec deux panneaux divisés par
une plaque ou cadre, dans lequel est pratiquée une ouverture,

L'inventeur se réserve aussi la propriété exclusive du double

“[ond, consistant 2 faire e fond du portrait, ou 'ovale qui 1'en-

toure, de la teinte que 'on veut par des silhouettes décou-
pées, appliquées sur la partie qui doit étre abritée de la lu-
miére, afin que ce qui reste exposé au grand jour puisse se
teinter au degré désiré.

BREVET n° 91998, en date du 12 juin 1871,

A M. EszacH, pour un chdssis-cuvette photographique &

adhérence capillaire,
(Extrait.)

Le principe de I'appareil est celui-ci : poser entre les deux
parties essentielles d’un chissis & collodion, c'est-a-dire entre
le volet et la porte de derritre, une seule cuyetie 4 recouvre-
ment, bords et fond en glace, dans laquelle, & I'abri de 1a 1u-
mitre, se feront les opérations photographiques.

Le cliché se fixe de lui-méme au fond de la cuvette par
T'effet de la capillarité, et ne sert pas lui-méme de fond de
cuvette,

Je décrirai chaque partie essentielle séparément.

Cuvette. — C'est une cuvette & cotés en bois doublés d'une
lame de verre; trois des cotds sont obliques et inclinés en
dedans; le quatriéme, qui termine Tarriere-cuvette, est droit.

Le fond de la cuvette est en verre blanc dans les deux tiers
de sa hauteur; le dernier tiers, qui constitue le fond de F'ar-
riére-cuvette, est en verre jaune et fait saillie dans la cuvette,
de maniére 4 limiter les mouvements longitudinaux du cliché.

La couleur jaune a pour but de décomposer les rayons Iu-
mineux qui pénéireraient dans I'arriére-cuveite par la po-
terne.

A Tun des coins de la cuvette, et aux dépens du fond, se
trouve un goulot ou robinet placé de maniére que le liquide
argentifére ne revienne jamais sur lui-méme en g'égoultant,
quelle que soit la position de la glace pendant 1a pose, en
hauteur ou en largeur.

La glace de fond est creusée d'un onglet qui permet 4 un
crochet de passer sous le c6té supérieur de la glace, pour re-

_ lever celle-ci hors du bain.

L’arriére-cuvette, qui n’est que le prolongement de 1a cuvette
proprement dite, a pour recouvrement deux piéces essen-
tielles : 1'une appelée bdlier, Tautre nommée polerne; celle-ci
sert a Uintroduction des bains et, au besoin, a leur sortie.-

Le bélier est formé d'une pitce vissée transversalement sur
les deux grands cétés de la cuvette, et d'une pidce & peu prés
verticale appelée bec ou rostre.
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Le rostre est incliné de maniére a augmenter les réflexions
des rayons lumineux, décomposés déja par le verre jaune et
réfléchis par celui-ci.

il s'oppose 4 I'entrée directe des rayons de I'extérieur dans
la cuvette proprement dite. -

Latéralement, le rostre descend moins bas que vers le
milieu; par cette disposition, il brisera mieux le flot, et con-
courra & ce que la glace soit au moins aussi vite inondée sur
ses bords que sur le milieu.

Toutes les piéces de bois seront imperméabilisées et inatta-
quables.

Chdssis. — Le chassis complet est formé de deux pieces :

1° Le volet.

2° La porle de derritre ou porte vitrée. .

Le volet qui clét la face supérieure de la cuvette est un cadre
de bois dans lequel glisse un volet ordinaire. Le tout forme un
battant qui, fixé par charnieres a la pitce transversale du bé-
lier, s'enfonce entre les cétés en bois de la- cuvette, et vient
la fermer complétement en affleurant sur les cotés de verre,

La porte vilrée, ou de derriére, qui ne sert qu'a mettre au
point, est 4 charniéres et vient s'appuyer contre la face pos-
térieure du fond de verre blanc.

Le chapiteau qui couronne le volet sera ajusté pour la
partie correspondante de la chambre noire.

Inférieurement et latéralement, soit en rabotant, soit en
ajoutant une lame de bois, soit enfin en faisant affleurer, le
chissis-cuvette pourra s'adapter a toutes ies chambres.

Pour quelques chambres, il sera nécessaire d’allonger un
peu la patte de 1a crémaillere pour permettre au chassis-cu-
vette de se placer.

L'application de ce phénomene, adhérence de la glace d1a
cuvette par la capillarité, permet d’étendre le chassis-cuvette
a toutes les dimensions, et d'employer un simple verre mince
ou gondolé pour 1¢ cliché, ce qui serait impossible. si, au
lieu d’adhérer simplement au fond de Ia cuvette, il servait
lui-méme de fond.

Mise au point. — On glisse le chassis-cuvette dans les rai-
nures de la chambre, aprés avoir fixé contre son fond la
glace dépolie, le coté dépoli en avant bien entendu.

La glace dépolie se fixe a 1'aide d’une petite tige de baleine
un peu plus longue que la largeur de la cuvette, de maniére
que, s'appuyant par son milien contre le haut de la glace,
elle boute en arc contre les deux cotés de la cuvette par ses
extrémités, ‘

Je remarquerai ici que le coté inférieur de la cuvette est

‘oblique, tant pour empécher I'écoulement du liquide qui
suinte dans la chambre noire, que pour maintenir dans une

sorte de rainure le bas de la glace.
La porte de derritre ou porte vitrée est, bien entendu,
enlevée pendant et remise aprés I'opération du point.
Sensibilisation. — Aprés avoir mis au point, on rapporte le
chéssis 4 I'ombre et, inclinant et le maintenant incliné, le
bas en I'air bien entendu, an moyen d'un petit baton, on y
verse doucement par la poterne le bain d’argent qu'on a re-

‘connu étre franchement acide.

On referme la poterne et, collodionnant la glace, on la place
dans la cuvette proprement dite, le ¢6té collodionné en des-
sus; puis de la main gauche, prenant le bout de 1a cuvette
‘qu'on a refermée au moyen du verrou, on raméne le tout a
T'horizontale et on balance ia cuveite en tous sens comme

‘d’habitude pendant une minute et demie au plus.
On agite ainsi, comme si I'on avait affaire a une simple

cuvette a recouvrement.

En versant doucement le bain d'argent par la poterne, op
ne mouille pasla cuvette proprement dite, ce qui vaut toujours
mieux pour les commencants,

Pour en'lfaver l'e bain d’argent de la cuvetie, on 8’y prend
de la Maniére suivante : on souléve un peu le cété qui porte
le robinet, puis, passant index de la main droijte dans 1'an.
neau, on eniéve le bouchon quil est toujours inutile de tron
serrer. P

A ce moment, on écoule le bain d’argent par l'orifice, on
le recoit sur un filtre placé dans le goulot de son flacon, ef
T'on rebouche le robinet.

Développement. — Aprés avoir posé le temps suffisant, o
qui s'opére en replacant le chassis sur la chambre noire et
en tirant le volet le temps convenable, on égoutte de noy-
veau la cuvette au-dessus du filire en oOtant et replacant e
bouchon du robinet. o )

On replace le chassis-cuvette a terre, on introduit le bajy
de fer dans Tarriere-cuvette, exactement comme on a fait
pour la sensibilisation, on raméne également 1a cuvette 3
I'horizontale et on balance en tous sens; au bout d'une mj.
nute environ, on écoule le bajn de fer par ou il est entré,
cest-d-dire par la poterne, on le recoit également dans son
flacon et sur un filtre, puis rapidement: on verse un verre
d’eau que I'on proméne pendant une ou deux minutes, et
tout est dit.

On ouvre alors le porte-volet, on retire Ia glace A Taide
d’un crochet de corne on d'argent, et on I'enferme dans Ia
boite & clichés, ou elle s’égoutte et se dessiche peu a pen
grace 4 la provision de papier buvard que Yon a mise sur le
fond. ' .

En rentrant chez soi, ou plus tard si T'on veut, on passe
un filet d'eau sur I'épreuve, on la fixe, on Ia lave bien alors
et on renforce. .

Tout cela peut se faire en plein jour, ce qui permet d'ar-
réter 'épreuve a l'opacité convenable.

On lave encore aprés le renforcage et 'on gomme immé-
diatement, ou bien 1'on vernit quand 1’épreuve est séche.

Je rappellerai que la poterne sert & l'introduction de tous
les liquides, et la sortie du bain de fer, puis de I'eau quand
la glace a été retirée de la cuvette en ouvrantle grand battant
ou porte-volet. .

Celui-ci se ferme avant la sensibilisation pour ne s’ouyrir
quaprés le lavage & l'eau.

Le volet seul se tire pendant 1a pose. :

Si I'opérateur n'est pas trop brusque dans ses mouvements,
la hauteur des bords de 1a cuvette garantit les piéces,su[.)é~
rieures du contact des liquides, ce qui toutefois n'a pas in-
convénient grave, vu que ces pitces sont également:imper:
méabilisées. . ' B

On promene P'eau dans la cuvette avant dela rQJeter est
bon de bien égoutter, mais il est inutile d’essuyer.
chaque fois quon fait une épreuve, le ]')etitd dépot
se fait sur les parois y restant fixé de lui-méme,
pas d'action chimique sensible. ‘

CERTIFICAT, en date du 3o aolt 1871.

Les perfectionnements, objet de cette addition, consis
1° A faire le fond de cuvette en glace dépoli
directement au point sur ce fond dépolis .. .
2° Au lieu du bouchon, & mettre une piece:.
corne portant un robinet; S
3° Dans l'application du systéme 4 un-pelitm
de visite.




Dans ce cas, je supprime le robinet, et alors Parriere-cu-
vette dépasse en bas la chambre contrairement & ce qui arrive
pour les grandeurs au-dessus.

Cette grandeur de modele cartes de visite n’existant pas
dans le commerce, je puis alors adapterune chambre qui me
permet de supprimer le robinet,

BREVET n® 92862, en date du 28 septembre 1871,
A M. LanMEYER, pour un stéréoscope mécanigue.

( Extrait.)

On sait que les stéréoscopes sont des instruments a deux
verres disposés pour les deux yeux, de maniere superposer
deux images en une seule, en luj donnant des effets de relief
remarquables,

Les résultats obtenus ont fait réunir un nombre plus ou
moins grand de vues dans une méme boite, et on leur com-
munique & la main un mouvement qui fait passer alternative-
ment les différentes vues devant les yeux du spectateur.

Cette nécessité de commander le mouvement 4 1a main était
désagréable, et on désirait un appareil qui pit faire passer
sous les yeux les différentes vues, sans qu'on efit besoin de
s'en occuper.

Le- stéréoscope pour lequel je demande le présent brevet
presente cet avantage : un mécanisme d'horlogerie tras-
simple, comportant un bariflet dont on remonte le ressort
avec une clef, communique un mouvement circulaire 4 un
cylindre qui conduit et fait passer différentes vues, les unes
aprés les autres, devant les yeux des spectateurs; un levier,
qu'on peut pousser i la main, permet d’arréter e mouvement
du mécanisme, ce qui laisse les yeux considérer l'image tout
le temps qu'on e désire.

L'instrument est composé d'une hoite ayant deux verres
dépolis qui laissent arriver la lumiere derriere les vues faites
sur des verres contenus dans des cadres.

Ces cadres sont tenus, au moyen d'une petite broche ou une
goupille, & chaque extrémiié par deux disques, portés par un
axe soutenn a la hauteur voulue par deux supports,

D'un bout cetarbre porte une roue engrenant avec la den-
ture du barillet.

Une combinaison de roues etde pignons, ainsi qu'un volant,
fie permettent au ressort du barillet de se développer que
lentement, ¢’est-a-dire Ie temps voulu pour bien examiner une
vue,

Le mouvement circulaire transmis & I'arbre entraine les
ux disques ou sont articulés les cadres portant’ les verres
ornés de vues photographiques. o

Ce mouvement les présente en face des verres des bonnettes

couvercle de la boite; mais & mesure que les deux disques
tournent, la base du cadre qui €tait en vue haisse, et Ie cadre
0 tombant, éleve le suivant et le place bien en vue. Ensuite

~ Au lieu de monter un certain nombre de ces cadres apres
. . 4 A .
&s deux disques, on pourrait former une chaine sans fin qui
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se déroulerait en passant sur les deux disques réunis oy non
par des traverses, etc. Dans ce cas, le nombre des vues cop.
tenues dans un appareil pourrait étre beaucoup plus considé-
rable.

Jai dit aussi que, pour arréter T'action du barillet, lorsqu’on
veut considérer une vue plus longtemps que le mécanisme ne
le laisse ordinairement, on pouvait agir sur un petit levier.

Vextérieur. On {e repousse de manitre qu'il occupe une posi.
tion perpendiculaire & 1a boite,

Dans ce cas, ce levier porte intérieurement un petit bras
qui vient buter contre le volant et arréte de suite T'action du
ressort contenu dans le barillet; par conséquent les sujets ne
bougent plus.

BREVET n° 92983, en date du 10 octobre 1871,

A M. Cartzman, pour un moyen d’obtenir des planches
photographiques pouvant servir immédiatement ¢ Ig typo-
graphie.

(Extrait,

Le procédé que j'ai invents est celui-ci :

Une préparation de gélatine, d'alcali, d'acide chromique et
d’eau est répandue sur une surface de verre uni, ou d'une
autre matiére dure.

Quand ce liquide est complétement séché, la surface en ques-
tion est exposée 4 un négatif photographique, Jjusqu'a ce que
la reproduction sur 1a couche de gélatine soit devenue bien
nette; c'est pourquoi il faut de 8 4 60 minutes au soleil, et de
145 heures & P'ombre; le négatif est enlevé alors et remplacé
par une planche de verre oy toute autre surface transparente,
qui & I'aide d’une machine & régler a été pourvue d'un 5Ys-
teme de lignes ou de points uniformes ; aprés quoi on expose

+& 1a lumiere {'image tracée sur Ia feuille de gélatine, autant
de temps qu'a duré {'insolation sous le négatif.

On peut aussi commencer par la reproduction surla planche
gélatinée de 1a surface garnie de lignes ou de points, et en-

" suite on remplace celie-cf par le négatif.

Enfin, on peut faire agir simultanément 1a lumiere sur la
planche gélatinée et sur la feville 4 lignes ou points, dans Ie
cas toutefois ot celle-ci est assez mince pour tenir entre Ia
planche gélatinée et le négatif, .

Aprés Tinsolation, 1a planche gélatinée est mise dans I'eaun
pendant le temps nécessaire pour faire disparaitre I'alcali et
l'acide chromique; elle est ensuite, soit immédiatement, soit
apreés avoir été durcie dans une solution d’alun et de tanin,
rendue conductrice de la maniére habituelle, et pourvue d’une
couche de cuivre par voie galvanique, laquelle couche _enfin
est rendue utilisable pour I'imprimerie de la méme maniére
que les clichés galvanoplastiques des gravures sur bois.

La surface gélatinée, diment achevée, peut aussi, aprés
qu'elle a été retirée de I'eau, dtre reproduite dans une compo-
sition de cire et de stéarine ou d'une autre matiére ductile, fa-
quelle composition sert ensuite de patron pour la planche
galvanoplastique de cuivre.

Les retouches, s'il y a lieu, peuvent &tre opérées sur la sur-
face gélatinée avec de I'encre de Chine ou d'autres substances
analogues, apres que ladite surface a regu le négatif et avant
T'application sur elle du systeme de lignes ou de points, soit
sur la reproduction opérée au moyen de la substance ductile
sus-indiquée, soit sur la planche de cuivre terminée.




6 ARTS INDUSTRIELS.
BREVET n° 93065, en date du 13 novembre 1871,

A MM. Orraenizr et Brrow, pour un moyen photogra-
phique d’empécher la contrefagon des valeurs fiduciaires
et monétaires en papier,

3

Notre procédé consiste & relever d'aprés nature deux
epreuves stéréoscopiques, représentant soit les dignitaires de
la banque ou autres personnages intéressés 4 combatire la
contrefagon, soit des objets mobiliers ou immobiliers, offrant
accidentellement une perspective qui ne saurait se reproduire,
la vue d'un port, par exemple.

Ces épreuves gravées sur cuivre, acier ou toute autre ma-
tiére susceptible d’étre employée A ce genre de travail, parles
procédés de la photographie, seront reportées sur pierre ou
toute autre matiere, et disposées dans les conditions exigées
pour que le relief et autres effets stéréoscopiques se pro-
duisent. :

L'impression sur les billets et autres valeurs se fera aumoyen
d’encres réfractaires & la photographie, afin de rendre im-
possible toute reproduction.

BREVET n° 93250, en date du 1 1 m')vembre 1871,

A M. Epwarps, pour des perfectionnements apportés &
_ Uimpression Photomécanique et aux appareils qui s’y rap-
portent.

Cette invention a pour but d’obtenir, au moyen de 1a lu-
miére, des surfaces propres & l'impression & I'aide d’encres
grasses ou autres, et elle se rapporte aussi aux appareils & em-
ployer pour ce genre d'impression et pour I'encrage des
surfaces préparées.

L’invention se rapporte spécialement au mode d’impres-

sion qui est basé sur ce principe : que lorsqu'une couche de °

gélatine, d'albumine ou d’une substance analogue, est traitée
par le bichromate et exposée 4 la lumiére, les parties qui re-
coivent I'action de la lumidre refusent d’absorber I'eau, tan-
dis qu’elles prennent I'encre grasse; au contraire, les parties
non sensibilisées par la lumitre absorbent l'eau et refusent
Pencre. Quant aux parties qui ont été partiellement sensib;.
lisées par la lumiére, elles absorbent partiellement I'ean et
refusent de méme 1'encre.

Mon invention comprend :

1° Une méthode de durcissement de la couche de gélatine,
ce qui permet d’obtenir une grande fermeté de ligne exempte
de grain, et par suite de tirer avec une telle surface un
grand nombre d’exemplaires, sans aucune perte de qualiié;

2° Une méthode pour enlever les couches imprimantes de
gelatine de dessus les surfaces ou elles ont été prépardes,
pour les mettre sur celles qui doivent étre placées sur la
presse pour l'impression ;

3° Des moyens d'obtenir avec les couches imprimantes des
surfaces planes et de niveau;

4° L'invention consiste aussi en nouvelles méthodes d’en-
crage des surfaces imprimantes, aussi bien pour ce qui re-
garde la composition des rouleaux encreurs, que 1'encre
elle-méme;; :

5° En une méthode propre a obtenir la profondeur et 1a
vigueur des ombres, et plus d'une seule teinte avec 1a méme
couche; |,

6° En perfectionnements dans les moyens d’'imprimer avec
les couches préparées de 1a maniére que j'indiquerai ;

7° En moyens d’obtenir des couches imprimantes renvey.-
sées ou non 4 'aide d'un méme négatif’;

8 En moyens d’obtenir des impressions avec des marges
de maniére & ne pas nécessiter de montage;

9° En nouvelles méthodes de préparation des pierres |;.
thographiques et artificielles pour l'impression ;

10° En nouvelles méthodes de preparer les transfers pour
les placer sur des clichés ou blocs pour tirer comme poyy
des bois, de la lithographie, de 1a gravure, etc., et pour jiy,-
primer dix;ectement sur clichés, etc.: ]

11° En méthodes perfectionnées se rapportant i la prépy.
ration du papier a Faide d'une surface émaillée, sur laquelle
les dessins peuvent étre imprimeés ;

12° Dans un moyen de produire un lavage ou coloration
sur les parties du dessin qui ne sont pas imprimées en encros
grasses;

13° En méthodes perfectionnées d'impression de gravures &
P'aide de couches gélatineuses, en deux oy plusieurs couleurs,

Dans le but de durcir 1a couche sur une surface métal-
lique, de bois, de pierre, de verre, de porcelaine ou d'autre
substance convenable, je passe une couche de gélatine, (e
gomme, d'albumine, de fibrine ou d'autre substance ana.
logue, et je la durcis et la rends insoluble dans T'eau par
une addition d'alun d’ammoniaque ou d’autres aluns, alun de
chrome, de tanin ou de chlore.

Cette couche est rendue sensible a Ia lumiére, durant sa
préparation, ou subséquemment, ou par le traitement au
bichromate. Elle est alors séchée et exposée & la lumigre sous
un négatif, puis on la débarrasse du bichromate en la lavant
dans 1'eau lorsqu'on doit 'employer pour I'impression; an
peut aussi la placer sur un cété pour un emploi ultérieur,

Dans le but d’enlever la couche imprimante gélatineusc,
que jappelle la forme, de la surface sur laquelle elle a été pro-
parée, et de la mettre sur celle o1 elle doit étre placée pour
I'impression dans la presse, je frotte la surface sur laquelle 1a
couche doit étre étendue avec une solution de cire, de colln-
dion ou de caoutchouc, ou de toute autre substance qui per-
met le retrait de la couche gélatineuse aprés son séchage.

Cette couche peut étre exposée  la lumiére sur n'import_e
quelle surface, dans le but de former un dessin, et elle’ doit
etre alors attachée au support sur lequel elle doit rester pen-
dant e tirage sous la presse.

Ce support peut étre métallique ou bien en verre, en porce-
laine, émail, ébene, ou en collodion, et la forme y est attac:hée
ou maintenue en contact avec de 1'eau ou tout autre ﬂmdg,
qu'on retire promptement en enlevant I'excédant par une ra-
pide pression, que je préfere effectuer au moyen d'un ramas-
seur présentant une lame de caoutchouc. ) ‘

De 1a glycérine, du sucre, de Vhuile de ricin ou toute a!{tr'e
huile, peut étre ajoutée pour donner de la f‘lexﬂ)lllté ala
couche, qui peut étre alors enlevée et attachée & ses supports
a tout degré convenable de l'opération, soit avant ou aprés _
I'exposition & la lumiere. . .

Une solution de 28 grammes de gélatine, 30 centigrammes
d’alun de chrome et 8o centigrammes de bichromate de p(:-
tasse, doit étre faite dans 335 grammes d'eau, & une tempé-
rature de 38° centigrades , puis versée sur une plaque de vnge
de niveau. . S

Apres que la gélatine a été placée, je la séche a une fempé
rature de 22 a 24 degrés centigrades.

Quand elle est séche, elle est enieve’e. c.le de‘zssus .
verre et alors imprimée par son exposition & la lumidr
un négatif.

la plague de
oreisous




Quand les détails du dessin paraissent, l'impression est
compléte et I'arriere de la couche est exposée 4 la lumiére,
excepté une marge tout autour. Elle est alors placée sous de
I'eau sur une-plaque d’étain poli, enduite d’une solution de
cacuichouc et vivement retirée.

Les deux surfaces sont pressées et maintenues en contact,
et la plaque est trempée dans I'ean jusqu'a ce que le bichro-
mate- soit parti, et elle est alors préte i étre mise sur Ia
presse pour I'impression.

Toutes les opérations, tandis que la forme est seche, avant
que le bichromate ait été enlevé, doivent étre faites avec une
lumiére non actinique, et elle peut étre conservée jusqu'a ce
qu'on ait & s'en servir, en reposant sur la plaque comme je
Tai indiqué ci-dessus. ,

On peut donner tout genre de grain au dessin en mettant
la forme sur un verre dépoli, ou sur toute autre substance
convenable,

Quand on veut que 1a surface de 1a forme soit de niveau,
ou un peu en relief, j'emploie une plaque de métal mou
comme support, et je l'incruste dans la surface d'une plaque
alaide d'une forte pression. Ou bien jattache la surface im-
primante de la forme & la surface du niveau, et alors jela fais
gonfler en lui faisant absorber de 1'eau; quand j'ai obtenu le
relief, je la maintiens avec du plitre de Paris, du ciment ou
par tout autre moyen bien connu, employé dans la prépara-
tion des clichés pour l'impression.

Dans la lithographie ordinaire, il y a une grande adhérence
a la plaque provenant de I'encre et du rouleau qui, appliquée
4 mon procédé, arrache quelquefois 1a couche gélatineuse;
pour obvier a cet inconvénient et aussi pour obtenir une sur-
face meilleure, j'emploie quelquefois des rouleaux de caout-
chouc.

Quelquefois je fabrique les rouleaux a I'aide d'une compo-
sition de colle, gélatine, albumine, ou autres corps ana-
logues, de la mélasse, glycérine, etc., & laquelle j'ajoute une
Pproportion considérable d’huile ou de graisse, ou d’huile
combinée avec un alcali.

D'autres substances peuvent étre employées, par exemple :
une solution de caoutchouc ou de gutta-percha dans un dis-
solvant convenable, ,
Quelquefois jajoute de l'alun de chrome ou autre subs-
tance similaire tendant & produire 1'insolubilité de la géla-
tine, de manitre i rendre la composition du rouleau plus
dure et plus durable.

La quantité d’huile ou de graisse peut varier suivant les
différents cas; j’emploie ces rouleaux pour encrer en impres-
sion iithographique et ordinaire aussi bien que pour I'im-
- pression 4 l'aide de formes gélatineuses.

. En fabriquant T'encre destinde & btre employée avec les
formes gélatineuses, je préfere faire usage d'encre lthogra-
- phique délayée avec du suif, de I'huile d’olive ou autre, en
¢vitant autant que possible T'emploi de vernis lithographique
ou d’huile bouillie.

Afin d’obtenir la profondeur et la vigueur des ombres, et
e méme temps plus d'une teinte sur la méme forme, je
Prends en considération ce fait : que si 'encre est mélangée

2

~Dans ce but, je prépare deux ou plusieurs encres a diffé-
ents degrés d'épaisseur tt de la méme ou de différentes
ouleurs ; 1a plus ¢paisse est d’abord appliquée sur la forme
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et adhére seulement aux ombres les plus profondes; celle
qui vient ensuite est alors coulée, ce qui ne défruit pas
Yencre déja étalée sur la planche, mais qui adhére aux demi-
tons.

En imprimant des dessins par les méthodes décrites, job-
tiens quelquefois une plus grande intensité des ombres, en
saupoudrant sur elles, aprés I'impression, des couleurs en
poudre telles que celles qui sont employées en lithographie.

Quelquefois je procéde pour encrer avec un tampon,
comme cela se pratique pour I'impression en taille-douce des
gravures sur cuivre, et jenléve le surplus de T'encre avec un
rouleau.

L'impression des dessins suivant cette invention peut étre
effectuée non-senlement sur papier, mais sur toute autre sur-
face convenable,

Quelquefois je transporte les formes ou couches impri-
mantes sur des cylindres, dans le but de tirer des épreuves
sur une presse cylindrique.

En se servant de la vapeur comme moteur ou faisant usage
des presses mécaniques pour imprimer  I'aide de mon pro-
cédé ou de procédés analogues, pour Yimpression au moyen
de formes de gélatine par la méthode d'encrage composé,
c'est-a-dire avec deux ou plusidurs encres de teintes ou cou-
leurs différentes, les séries de rouleaux peuvent étre placées
soit ensemble ou a chaque extrémité de la machine, et ifs
peuvent étre fixes; dans ce dernier cas, la forme doit étre mo-
bile sous eux, comme dans les presses a imprimer dont on
se sert ordinairement, ou bien ils peuvent étre disposés eux-
mémes de facon & se promener sur la forme.

La pression que je préfere employer est celle d'une platine
ou plaque descendant verticalement sur la forme.

On humecte 1a forme a I'aide d'un cylindre de drap mouillé
de flanelle ou de toute autre matiere absorbante convenable,
derriére laquelle est placé un ramasseur ayant une langue ou
lame de caoutchouc qui passe sur la forme et enléve Texcé-
dant d'eau qu'il y a sur cette derniere par le rouleau humec-
teur.

Le papier sur lequel on doit imprimer peut étre placé et
enlevé de Ia forme, soit 4 la main, sojt par I'appareil ordinaire
employé dans les presses & imprimer.

Pour obtenir des dessins non renversés & I'aide de négatifs
ordinaires, je fais une impression plus profonde par la lumiére
sur la couche gélatineuse, et que j'encre & I'envers, c'est-a-
dire sur le ¢oté opposé qui a été en contact avec le négatif.
Ou bien j'obtiens une impression sur une couche de gélatine
non rendue insoluble, que je transporte sur une autre couche
rendue partiellement ou entitrement insoluble, l'exces de
gélatine de la premiére étant alors enlevé avec de I'eau chaude.
Quelquefois je produis des couches imprimantes avec des né-
gatifs ordinaires dans une chambre claire, ol Jje place le der-
rigre du négatif en contact avec 1a couche sur laquelle j'im-
prime au moyen de rayons lumineux paralleles.

Quelquefois aussi je rends la couche gélatineuse insoluble
en ajoutant une solation d’environ trois parties de perchlorure
de fer et une d’acide tartarique dans cent parties d’eau.

Aprés T'exposition 4 la lumiere, les parties sensibilisées a
la Jumitre deviennent de nouveau absorbantes, et la couche
peut éire imprimée de la manidre déja décrite; mais le tra-
vail doit éire fait dans un endroit d'odt 1a lumiére est ex-
clue.

Des positifs transparents sont nécessaires
par cette méthode,

Dans le but d'imprimer des dessins avec des marges, et

pour imprimer




de fagon qu'il n'y ait pas besoin de montage, je découpe
un masque ou écran de papier mince, de métal ou de toute
autre substance convenable, présentant comme ouverture Ia
grandeur que le dessin fini doit avoir.

Aprés avoir encré la forme, je place Iécran sur elle et le
papier sur 1'écran. .

Le dessin se trouve imprimé sur toute la surface corres-
pondant a T'ouverture du masque que Y'on enléve ensuite, ce
qui permet d'encrer 1a forme de nouveauy,

Afin d'imprimer par ce procédé 4 Yaide d'une pierre litho-
graphique ou poreuse, ou d'une ardoise, la pierre doit d'abord
&tre parfaitement séchée, puis alors immergée dans une so-
lation de gomme, d’environ seize parties d’albumine, ou de
gélatine, rendue sensible par environ une partie de bichro-
mate, puis durcie par environ un dixieme de partie d’alun
de chrome ou de tout agent durcissant comme je T'ai dit plus
haut, et cela dans environ cent parties d’eau.

La pierre est alors séchée, puis aprées, ayant été exposée A

Ia lumiére sous un négatif, elle est lavée, et peut enfin éire |

employée comme forme pour imprimer.

On peut faire une pierre artificielle en mélangeant des
substances telles que : platre de Paris, ciment ou pierre arti:
ficielle avec de 1a gélatine et un bichromate, avec ou sans
alun de chrome ou son équivalent.

Quand elle est séche, 1a surface de cette pierre artificielle
est exposée 4 la lumiere, et elle peut alors étre employée
comme forme pour I'impression.

Je produis quelquefois des images ou dessins & Taide des
formes en encre communicative, sur du papier communi-
catif, que je transfere sur des blocs de bois semblables &
ceux qui servent 4 la gravure sur bois, sur pierre, ou du

zinc pour la lithographie ou 1a zincographie, ou sur pierre,.

cuivre, acier, zinc, etc., pour graver, ainsi que sur toutes
surfaces convenables pour décorer; je me sers des procédés
en usage pour ce transfert, ou je place les substances sur
lesquelles sont les transferts en . contact avec la forme pour
en recevoir I'impression.

Si I'en se sert pour l'impression de papier présentant une
surface émaillée connue sous le nom technique de porce-
faine, la surface ainsi émaillée ne prend pas toujours I'encre
de la forme, ete., quelquefois elle adhére & ladite forme,
d'ol1 il résulte des déchirures.

Pour remédier & cet inconvénient, je prépare du papier,

qui peut étre employé dans tous les procédes on le papier

porcelaine est nécessaire, en ajoutant a I'émail, obtenu de
la maniére connue, une certaine proportion de T'une des
gommes dures ou résines, dont la quantité varie avec Ia
composition employée et avec I'effet & produire.

Quelquefois j’ajoute la gomme ou résine a Ia pulpe du pa-
pier pendant la fabrication.

Quelquefois aussi jajoute du chrome d’alun, ou autre
substance convenable produisant I'insolubilité des substances
gélatineuses, pour durcir ia colle contenue dans Ja composi-
tion d'émail ou dans le papier. JFajoute aussi quelquefois 1a
gomme ou resine au papier aprés sa préparation.

Pour produire une teinte sur les parties du dessin qui ne
sont pas imprimées a Yencre grasse, j'ajoute & I'eau qui est
employée pour humidifier la forme gélatineuse une quantité
suffisante de teinture.

L'excédant d’eau ainsi colorée ayant été enlevé de la ma-
niére décrite plus haut, la forme gélatineuse absorbe Ia quan-
tite suffisante, peut produire sur le papier, lorsqu'il est im-
primé. une teinte parfaitement uniforme. sur toutes les par-
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ties qui restent bianches ordinairement, {andis que les
de la forme qui sont encrées avec des encr I
priment de Ia maniere ordinaire.

) Dans le but d'obtenir des dessins imprimés § deux oy py,
sieurs couleurs, je produis, de I maniere ordinaire . P

arlies
€5 grasses ip,.

=urs _ ! , . A des
ne,g,:atnfs .phologlaphlques dun méme sujet, de manippe
quils soient exactement de la méme grandeur et g méme

nombre que celui des couleurs & imprimer.

Jeniéve alors de Ia maniére ordinaire et avec une syhy.
tan.ce opaque, dans chaque négatif, tout excepté les partieg
qui ‘doivent étre imprimées avec les différentes couleurs.

Une forme & imprimer est alors faite avec chaque négatir
et chacune de ces formes est encrée avec 1y couleur qz’ell(:
doit fournir pour I'impression. )

Les images sont obienues en imprimant chacune d’elies
successivement sur chaque forme; U'ajustage et le repére de
Timage sont obtenus au moyen de marques faites sy les
formesﬂ ou sur les presses, ou hien encore sur les négalifs
eux-mémes,

Deux ou plusieurs couleurs peuvent étre employces suy
chaque forme en se servant d’encres de différentes ¢pais-
seurs., comme cela est décrit dans les cinquieme et donzieme
points de mon invention.

Quelquefois j'emploie seulement un négatif, et une sépie
de caches, écrans oy masques, chacun d'eux couvrant tout le
négatif sauf la partie quon doit imprimer en couleur déter-
minée.

Quelquefois j'obtiens des positifs transparents'a I'aide de
négatifs, et je les emploie pour créer des formes qui ne pre-
sentent que les parties du dessin nécessaires a I'impression.

Une autre méthode, par laquelle je produis des dessins
de différentes couleurs, consiste & obtenir une forme impri-
mante et &'tirer un certain nombre d'images d'un fond ou
encre d'une couleur dont Peffet actinique est égal & celui
du papier sur lequel elles sont imprimées, par exemple la
lumiére bleue sur du papier blanc.

Une portion de chacune de ces images, qui doit étre d'une
couleur particuliere, est alors travaillée 4 1a main en noir et
blanc.

Ces impressions sont alors photfographiées, et 'on obtient
des formes imprimantes sur lesquelles apparaissent les parties
travaillées en noir et blanc, et les images sont imprimées
successivement sur chacune de ces formes. '

Quelquefois je cache dans la forme gélatineuse celles des
parties du dessin qui ne sont pas nécessaires pour chaque
couleur particuliére. L

L'invention est applicable non-seulement & i’impress'x'oq a
l'aide de couches gélatineuses durcies de 1a maniére décrite
ci-dessus, mais encore aux autres modes d’impression.

BREVET n® 93277, en date du 27 novembre :8’71’,‘
A M. Bereer, pour Uapplication de la peinture ¢ Uhuile
. v B
aux épreuves photographiques. *

Le but de cette invention est de combiner Ia peinmre avec
les divers genres de gravures noires ou épregve’s*photogra-
phiques, de maniére & conserver tous les (i'etzflis'd thre
de contours de ces épreuves, et d’obtenir ainsi de_s’ mitations
de tableaux ou de miniatures 4 un nombre déterf@mé
d’exemplaires. ‘ v

Le procédé que nous employons pour arri
peut se décomposer en trois opérations prin




1° Rendre I'épreuve ou la gravure transparente.

Pour cela, on enduit le dos de I'épreuve d'un mélange de
vernis copal et dessence de térébenthine, on laisse sécher
et on renouvelle 'opération jusqu'a ce que le papier ait ob-
tenu une transparence suffisante; le nombre de couches dé-
pend évidemment de la nature et de I'épaissenr du papier;
pour les épreuves photographiques, sur papier mince, le
mélange ci-dessus est suffisant; pour les gravures et lithogra-
phies, on peut se trouver dans la nécessité d’y ajouter de
T'huile ou d’autres substances pour obtenir le résultat.

2° Peinture de {'épreuve.

Elle s’exécute sur le dos de I'image par les procédés ordi-
naires de peinture, de fagon a ce que les couleurs ne se
voyant que par transparence, les ombres noires et les con-
tours délicats conservent toute lear netteté; des retouches
peuvent étre aussi exécutées sur la face de I'épreuve; I'avan-

par 1'épreuve.

. ‘La troisitme opération consiste a. coller I'épreuve, ainsi
obtenue, sur un médaillon si c'est une miniature, ou sur un
chéssis si c’'est un grand sujet; dans ce dernier cas, on peut
faire subir a I'épreuve une derniére préparation qui lui donne
T'aspect de la toile et complate la ressemblance.

Cette opération est une sorte de gaufrage obtenu en appli-
quant une toile ordinaire sur le dos de I'épreuve, et en fai-
sant passer le tout dans un laminoir.

Les épreuves ainsi obtenues sont ensuite encadrées comme
des toiles ordinaires.

Ln résumé, I'invention consiste a appliquer sur une épreuve
noire quelconque, rendue transparente, des couleurs & I'huile
ou a T'eau, gouache, aquarelle, pastel, etc., dans le but d’ob-
tenir en nombre illimité des épreuves coloriées ressemblant
aux peintures a la main.

BREVET n° 93424, en date du 11 décembre 1871,

A M. MEergET, pour une série d’applications du pouvoir
diffusif des vapeurs mercurielles et de lear action réductrice
sur les sels des métaux précienz, applicables dans les opé-
rations photographiques.

Les différentes applications embrassent

1° La reproduction, par impression directe, des clichés ou
épreuves photographiques ordinaires, des planches préparées
pour la gravure ou la phologravure, des planches gravées,
clichés métailiques et généralement de tous les dessins dont
les traits, préalablement mercurisés par un procédé quel-
conque, peuvent ensuite émetire des vapeurs mercurielles
qu'on fait agir sur les solutions salines, pures ou mélangées,
des métaux précieux, étendus en couches minces sur la sur-
face d’une feuille de papier ou de tout autre support;

2" La reproduction des positifs ou négatifs aux encres grasses
%u gommeuses, a la gélatine, 4 I'albumine ou 4 1a gomme bi-
hromatées, des coupes de bois, feuilles, tissus, etc. et géné-
falement de tous corps poreux présentant des parties perméa-
: ?les aux vapeurs mercurielles, qui les traversent pour agir,
pimmédiatement 3 leur sortie, sur une surface sensibilisée;

3 La préparation d’encres, plus ou moins indélébiles, com-
0sées également avec les solutions salines des métaux pré-
X, pures ou mélangées, chimiquement ou mécanique-

Eient, avec toute substance pouvant avoir. pour effet d'en

tage de ce genre de peinture est dans esquisse déja terminée
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de tracer, sur une surface quelconque, des caractéres oy traits
qui noircissent par I'exposition aux vapeurs mercurielles:

4° L'eruploi des vapeurs mercurielles pour la production de
photographies d'un nouveau genre, qui s'obtiennent en m¢-
langeant les solutions salines précitées des métaux precieux
avec diverses substances dont la lumitre modifie les proprié.
tés hygrométriques, modifications qui peuvent ensuite étre
accusées par une action correspondante des vapeurs mercu-
rielles. .

Premier procédé. — Les clichés aux sels d’argent ou les
gpreuves photographiques aux mémes sels, pris dans des con-
ditions convenables, sont exposds aux vapeurs mercurielles,
lesquelles sont condensées par largent réduit, ’

Il suffit alors de presser le type ainsi mercurisé sur une
surface sensibilisée avec la solution saline d'un métal précieux
pour en obtenir 'exacte reproduction.

Les planches préparées pour la gravure ou Ia photogravure
les planches gravées, les clichés métalliques et généralement
tous dessins & traits mercurisables, soit par voie de condensa-
tion, soit par voie chimique, sont, apreés leur mercurisation
préalable, traités comme les clichés ou épreuves photographi-
ques; les vapeurs mercurielles, en vertu de leurs propriétés
réductrices, font apparaitre la reproduction du dessin sur Ia
surface sensibilisée.

Deuxiéme procédd. — Les positifs ou négatifs aux encres
grasses, gommeuses, etc. i la gélatine, & I'albumine ou 4 ia
gomme bichromatées, coupes de bois, feuilles, tissus, etc. sont
pressés, par une de leurs faces, sur une surface sensibilisée
par les procédés précédemment indiqués, et on applique sur
l'autre face une plaque métallique amalgamée; les vapeurs
¢émises par cette plaque, en se diffusant & travers les parties
poreuses des objets & copier, viennent former des empreintes
correspondantes sur la surface sensibilisée.

Troisiéme procédé, — Aux solutions salines des métaux pré-
cieux sont additionnées chimiquement ou mécaniquement des
substances capables de leur donner les qualités requises pour
constituer une bonne encre, et de celles qui doivent contri-
buer a l'exaltation de leur sensibilité,

Les encres ainsi préparées sont ensuite employées pour tra-
cer, ala plume ou au pinceau, des caractéres ou dessins qu'on
€xpose aux vapeurs mercurielles, dont 1'action réductrice les
fait apparaitre en noir.

Ces dessins ou. caractéres, étant formés par les métaux
précieux réduits, sont, en cette qualité, plus ou moins indélé-
biles. ‘

Quatriéme procédd. — Les solutions salines des métaux
précieux sont mélangées avec des substances que la lumitre
impressionne, en produisant des différences entre les ¢iats
hygrométriques des parties soumises ou soustraites a son
action.

8i'donc on étend une couche mince de ces mélanges sur
une feuille de papier, qu'on impressionne ensuite photochi-
miquement derriére un positif ou un négatif quelconques, il
suffira, pour révéler et pour fixer I'épreuve produite, de I'ex-
poser aux vapeurs mercurielles, dont I'effet réductenr variera
avec le degré d’humidité de la surface sensibilisée,

On peut d’ailleurs substituer a ces vapeurs d’autres réactifs
gazeux, tels que 'hydrogene, I'acide sulfhydrique, les vapeurs
d'iode, etc. et remplacer les sels des métaux précieux par
d'autres, avec lesquels ces réactifs peuvent donner naissance
4 des produits colorés.

On obtient ainsi des photographies aux sels de mercure, de

Toitre la sensibilité; lesdites encres ayant pour destination

cuivre, de plomb, d’étain, etc.
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CerTIFicaT en date du 6 janvier 1872,

Premier procédé. — On peut utiliser comme il suit e pou-
voir réducteur des vapeurs mercurielles pour obtenir des im-
pressions sur papier, étoffes, cuir, bois, ivoire, porcelaine non
vernie, chaines, etc. et généralement sur les surfaces de tous
corps susceptibles de recevoir sans altération les solutions sa-
lines des métaux précieux. '

Ces solutions, pures ou mélangées de substances accéléra-
trices, de mordanis ou épaississants convenablement choisis ,
¢tant employées & 1a facon des encres ou couleurs d'impres-
sion pour recouvrir les reliefs d'un type quelconque, planches
en bois, rouleaux, surfaces recouvertes d'objets en saillie, tels
que dentelles, découpures, etc. présentant des parties sail-
lantes et rentrantes, on se sert de ce type pour imprimer sur
la surface expérimentée, et les traits des caraciéres ou dessins
ainsi obtenus sont ensuite exposés aux vapeurs mercurielles,
qui optrent la réduction du métal & des états qui peuvent va-
rier du noir mat au brillant métallique.

Deuzieme.procédé. — Apres avoir verni une des surfaces d'un
corps poreux, carton, bois, porcelaine dégourdie, etc. on in-
cise ce vernis & la pointe séche, jusqu’a morsure du trait, sur
le corps poreux lui-méme; aprés quoi, celui-ci étant imbibé
par la surface non vernie de 1a solution saline d'un quelconque
des métaux précieux, on lé presse sur la surface & imprimer.

Le liquide qui filtre & travers les traits du dessin en opere
le décalque sur cette surface, et il suffit alors d’exposer celle-

¢i aux vapeurs de mercure pour voir le dessin apparaitre par -

suite de la précipitation du métal réduit.

On pourra donner aux corps poreux ia forme d’un cylindre
creux et fermé, dont la surface extérieure sera vernie et dont
la capacité intérieure contiendra la solution saline employée;
ce qui permettra d'obtenir une impression continue.

Il est d'ailleurs évident que, dans V'application des deux pro-
cédés précédents, aussi bien que de ceux décrits au brevet, il
sera loisible de substituer aux vapeurs mercurielles les autres
vapeurs ou gaz susceptibles d'agir d’'une maniére analogue sur
les sels des métaux précieux.

A ces sels eux-mémes on peut aussi substituer des sels d'au-
tres métaux ou des liquides convenablement choisis, en em-

ployant pour les réduire ou pour donner ayec eux des produyiis

: ’ . .3
colorés tous les gaz ou fluides élastiques propres i produire
ces effets.

BREVET n° 93530, en date du,7 décembre 1871,

\ . .

A M. Nunts, pour un appareil magnétique desting |,
exposer ou faire montrer des tableau, photographies, grq.
vures, médaillons, inscriptions, dessins ot représentations

analogues.
{ Extrait. )

J'établis une boite ou un cadre dans lequel je ménage une
ouverture.

A Tintérielir de cette boite je dispose un disque pouvant
tourner sur un pivot ou axe. Jattache au disque une barre
d’acier. .

Je prépare une quantité de tablettes portant sur un seul
ou sur deux cétés, une image, une photographie, une gra-
vure ou une inscription. .

Le disque renfermé dans la boite porle, sur sa surface su-
périeure ou extérieure, des fac-simile ou reproductions de
ces images sur une échelle plus petite que les originaux.

Chaque tablette porte un aimant ou lame aimantée i une
de ses extrémités.

Ces aimants se trouvent disposés dans un sens différent
pour chacune des tablettes.

Alors, en appliquant ou posant une tablette sur la boite,
I'aimant que contient cette tablette doit attirer a lui, ¢'est-i-
dire a son extrémité aimantée, une des reproductions ou fuc-
simile que porte le disque, et ce fac-simile ou cette repro-
duction se présente i I'ouverture de la boite.

En ayant soin de disposer les reproductions d’'une manicre
correspondante 4 la direction de T'aimant du tableau repro-
duit, on n'a qu'a poser une tablette quelconque sur la boite
pour que son aimant améne a T'ouverture le fac-simile du
tableau.

11 faut avoir soin d'établir les corps des tablettes et de la
boite en matitre qui résiste au magnétisme, afin de ne pas
s’opposer a I'action rapide et certaine de I'aimant.

LES ARTS INDUSTRIELS

comprennent :

1. Peinture et gravure. — 2. Lithographie et {ypographie. — 3. Photographie. — 4. Musique. — 5. Orfévrerie et bijouterie.

{Les articles 1, 2, 4, 5 se trouveront dans le II* volume de 1871.)
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